
Los residuos l’quidos de la industria gr‡fica, los cuales contienen restos de tintas, disolventes de limpieza, etcÉson
residuos peligrosos segœn el Cat‡logo Europeo de Residuos, donde se recoge la clasificaci—n de residuos segœn
su tipologia.

Los residuos de los procesos de impresi—n est‡n incluidos en la familia 08 03, y requieren una gesti—n medioambiental
coherente con su volumen.
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TECNOLOGêAS LIMPIAS EN LA INDUSTRIA GRçFICA



Por otra parte existen los residuos l’quidos de preimpresi—n, con restos de productos qu’micos, que tambiŽn son
peligrosos, estando incluidos en la familia 09 03. Su importancia, sin embargo, tiende a disminuir por la aplicaci—n
de determinadas tŽcnicas que reducen el consumo de estos productos.

En definitiva, los residuos l’quidos suponen una problem‡tica para la empresa gr‡fica, concretada a tres niveles.

Por una parte existen unos costes asociados a estos residuos, debidos a los consumos excesivos de materia prima
y a la retirada de los residuos por parte de los gestores autorizados.

En segundo lugar es preciso el cumplimiento de los requisitos legislativos relativos a residuos industriales. Por œltimo
se ha incorporado el factor cr’tico de la Responsabilidad Social Corporativa (RSE) de la empresa. Se trata de factores
que han venido motivando la adopci—n de Tecnolog’as Limpias por parte de los industriales gr‡ficos.

En los œltimos a–os, adem‡s, han ido apareciendo una serie de factores socio-econ—micos externos que convierten
casi en una necesidad la adopci—n de estas Tecnolog’as Limpias, tales como;

- Pliegos de condiciones administrativos; Contratos concertados con la Administraci—n Pœblica tendentes a
incorporar cl‡usulas de producci—n limpia.

- Bonificaciones a la RSE; Establecimiento de bonificaciones fiscales a la producci—n limpia por parte de las
Administraciones pœblicas.

- Requisitos de clientes; Los clientes de los industriales gr‡ficos desarrollan pol’ticas de marcas limpias que
condicionan la selecci—n de sus proveedores

Saturaci—n de mercados gr‡ficos; lo que se concreta en Gran capacidad de producci—n, Precios decrecientes y
Baja rentabilidad en impresi—n comercial. Supone la necesidad de ajustar al m‡ximo los costes en consumo de
materias primas, gesti—n medioambiental y recogida de residuos.

Requisitos legislativos crecientes; Presi—n legislativa creciente sobre las actividades industriales en consonancia
con la mayor concienciaci—n social y situaci—n medioambiental a nivel global

Nichos de mercado para marcas verdes; Posibilidad de explotar comercialmente el esfuerzo realizado en gesti—n
medioambiental ante la existencia de nuevos perfiles de consumidores.

La problem‡tica interna generada por los residuos l’quidos, asociada a la existencia de estos factores socio-
econ—micos, define una realidad en la cual la adopci—n de Tecnolog’as Limpias se hace necesaria en la industria
gr‡fica.

Existen dos Tecnolog’as Limpias de especial interŽs y actualidad en la industria Gr‡fica, las cuales constituyeron
el centro de la III Jornada Medioambiental de la Industria Gr‡fica ÒResiduos L’quidos; Soluciones RentablesÓ
organizada por AIDO el pasado 19 de julio.  Se trata de:

- Evaporaci—n de Efluentes L’quidos Residuales de la Industria Gr‡fica
- Sistema de trabajo Offset sin Alcohol Isoprop’lico (IPA)

A continuaci—n se desarrollan los fundamentos de ambas tecnolog’as.

Evaporaci—n de Efluentes L’quidos Residuales de la Industria Gr‡fica

Explotando el principio de la evaporaci—n al vac’o, se reducen el volumen de los residuos l’quidos que se deben
gestionar, abaratando enormemente el coste de dicha gesti—n y produciendo  una corriente de agua evaporada que
puede ser reutilizada para muchos objetivos industriales.



Evaporador al Vac’o adaptado a la Industria Gr‡fica

Una industria se considera de vertido 0 si no vierte ni un litro de agua procedente del proceso industrial al alcantarillado.

Para ello se debe realizar un tratamiento especifico con una combinaci—n de distintas tecnolog’as que consiguan
transformar el agua residual en agua reutilizable al inicio del proceso, o en una aplicaci—n paralela a la industrial.

La tecnolog’a de evaporaci—n al vac’o se trata de un sistema de concentraci—n de disoluciones procedentes de
distintos procesos industriales, el cual cuenta con las siguientes ventajas;

- Bajo consumo energŽtico
- No comporta costes en reactivos.
- Total automatizaci—n.
- Construcci—n extremadamente compacta.
- Gran accesibilidad y mantenimiento m’nimo.
- Ausencia de emanaciones y olores
- Gran calidad del agua evaporada.
- Posibilidad de tratar cantidades de 100 hasta 24.000 l/ d’a.

En ocasiones, la tecnolog’a de evaporaci—n al vac’o, requiere de procesos complementarios para llegar al vertido
0, tales como;

- Tratamiento previo; Decantaci—n e Ionizacion
-Tratamiento poster ior ;  Decantaci—n, Oxidaci—n o Absorcion mediante carbon act ivo
- La tecnolog’a de la evaporaci—n al vac’o es aplicable a distintos procesos industriales, entre ellos, los propios

de la industria gr‡fica.




