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PASOS A SEGUIR PARA LA IMPLEMENTACION DE LA ISO 12647

Este afio 2007 ha representado en cuanto a la implementacion de la normativa de impresion referente | SO 12647-
2 un “boom” para €l sector de las Artes Gréficas, impresion offset, ya que numerosas empresas han solicitado este
servicio para mejorar la calidad de la produccion grafica y lograr la estandarizacion de su proceso.

Las ventajasinherentes a la implementacion de esta normativa son varias, pero sobre todo se centran en e concepto
de ESTANDARIZACION, que permite asegurar que € comportamiento de maquina se halla enmarcado en parametros
controlados que responden seguin unas especificaciones establecidas y detalladas en la propia norma SO 12647-
2.

La implementacién de esta normativa tiene algunas ventajas sustanciales:

1.NORMALIZAR el proceso de impresion asegurar homogeneidad en la reproduccion
2.DETERMINAR posibilidades de reproduccion asegurar la reproduccion del producto
3.PERMITIR el empleo de perfiles ICC estdndar mejora para area de Pre-impresion
4.MEJORAR la repeticion de trabajos determinada por la homogeneidad en el proceso
5.MEJORA de la CALIDAD final del producto

6.ESTABILIDAD en la capacidad de reproduccion del color en maquina
7.CONTRIBUCION al sistema de CALIDAD y desarrollo de procedimientos técnicos

La implementacién también conlleva algunas ventajas de &mbito comercial-estratégico para la empresa ya que a
través de los documentos que se generan y procedimientos de trabajo nuevos se mejoran los flujos de trabajo de
la empresa y es posible asegurar una calidad del producto final a nuestro cliente, lo que es muy valorado por éstos.

Por otra parte, el disponer de la certificacion del proceso de impresion en base a la norma ISO 12647-2 se va
imponiendo cada vez mas e incluso es solicitado de antemano como prerequisito por clientes particulares y organismos
publicos en sus convocatorias.

IMPLEMENTACION

Conviene distinguir entre el servicio de implementacion de la normativa ISO 12647-2 y el de certificacion ya que
en ocasiones se confunden. De forma analoga a otros servicios, como la prevencion de riesgos, el primero consiste
en la asesoria técnica para determinar como trabajar y qué hacer para asegurar que los resultados de impresion
respondan a las tolerancias que en la norma se especifican. Ello requiere en ocasiones el estudio y determinacion
de los consumibles adecuados (tintas y soportes), asi como la revision del estado de maquina y adecuacion de los
dispositivos (configuracion del RIP, calibracion de maquinas y caracterizacion).

El resultado del proceso de implementacion es:

1. la definicién del método de trabajo para la empresa de cara a trabajar segun las especificaciones de norma

2. la verificacion y/o ajuste del dispositivo de filmacion (creacion de la forma impresora) y de las curvas d
compensacion de ganancia en maquina

3. la obtencion de las densidades de tirada en maquina para lograr la colorimetria indicada en la norma

4. y finalmente, la verificacién de que es factible siguiendo las pautas establecidas que el proceso de impresion
responda al estandar de la norma ISO 12647-2
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CERTIFICACION.

El proceso de certificacion en la norma 1SO 12647-2 es basicamente una auditoria técnica. Este proceso implica la
realizacion de unos test especificos de andlisis que sirvan para validar que la empresa tiene capacidad, conocimientos
y un método de trabajo que garantice una impresion en base a los parametros y tolerancias de la normativa. Los
resultados del proceso de impresion deberan responder

El resultado del proceso de certificacion es:

La obtencién de un sello de calidad que asegura que la imprenta trabaja en base a la norma ISO 12647-2. Dicho
sello puede ser emitido por cualquier empresa u organismo. Sin embargo el valor del sello viene condicionado por
la independencia y el rigor técnico del certificador, y en Ultima instancia el maximo exponente seria una entidad
acreditada por ENAC para realizar esta tarea de certificacion.

Nota: ENAC, Entidad Nacional de Acreditacion. Certifica con caréacter internacional que una empresa u organismo certificador
est4 capacitado para emitir un determinado sello de calidad.

PASOS A SEGUIR PARA IMPLEMENTAR CON EXITO LA 1SO 12647.

AIDO ha desarrollado un método propio para la implementacion de la norma 1SO 12647-2, que ha ido mejorandose
y variando en base a la experiencia y a la diversidad y particularidades de las maquinas y sistemas de produccion
con las que hemos ido trabajando. Se detalla en este articulo el método basico de trabajo de AIDO.

1. Preliminares.
Especificaciones técnicas y condiciones en la impresion.

El primer paso previo a realizar en la implementacion es recopilar los datos técnicos del sistema de produccion y
dispositivos de la empresa de cara a detectar posibles carencias, limitaciones ¢ condicionantes para la implementacion.
La ficha técnica de la empresa incluye basicamente a los dispositivos de salida en area de Preimpresion (sistema
de filmacion y sistema de pruebas) y a la maquina de impresion (n° de cuerpos, area imprimible, orden de tirada
habitual, condiciones de la solucion de mojado...)

Equipos instrumentales de medicion y control de calidad

En la ficha técnica también deberan recogerse los equipos de medicién con que cuente la empresa, tanto para
densitometria como medicion de color. Es frecuente que se trabaje con instrumental de control de forma impresora
(fotolito 6 plancha) y con un densitometro de reflexion para el control a pie de maéaquina.

1.1. CTF. Creacion de fotolitos. Requiere un densitometro de transmision. Asegura que la filmadora tiene un ajuste
correcto de calibracion lo que permite un negro en el fotolito con fuerza suficiente (densidad aprox. 3,7-4) y una
linearidad en la creacion del punto (% digital se corresponde al % en pelicula).

Recomendacion: Se garantiza el correcto fotolito mediante la inclusion y lectura de una pequefia tira de control en el margen
no imprimible del documento.

1.2. Planchas. La creacion manual de las planchas, mediante el proceso de insolado y revelado de las planchas se
puede verificar de 2 modos objetivos: (1) mediante instrumental (mismo caso que CTP) 6 mediante elemento de
control visual (tal como las tiras UGRA-FOGRA).
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