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. Que se considera vertido 07

Una planta es de vertido 0 s1 no vierte n1 un
litro de agua procedente del proceso industrial
al alcantarillado

Para ello se realiza un tratamiento especifico
con una combinacion de distintas tecnologias
que consiguen transformar el agua residual en
agua reutilizable al 1nicio del proceso, o en una
aplicacion paralela a la industrial.




Elementos que componen el
vertido 0

EVAPORADOR AL VACIO




. Que es la evaporacion al vacio?

Sistema de concentracion de disoluciones
procedentes de distintos procesos

industriales




Ventajas de la evaporacion al
vacio

Bajo consumo energetico

No comporta costes en reactivos.

Total automatizacion.

Podemos tratar cantidades de 100 hasta 24.000 1/ dia.
Construccion extremadamente compacta.

Gran accesibilidad y mantenimiento minimo.

Ausencia de emanaciones y olores.

Gran calidad del agua evaporada. Unico método de
reutilizacion del agua . Vertido 0.




ESQUEMA GENERAL DE UN
EVAPORADOR AL VACIO
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EVAPORADOR AL VACIO
serie VNT- 10000 L/dia
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Aplicaciones de la evaporacion al
vacio

e Reduccion del volumen de una disolucion
residual (concentrador de residuo).

* Recuperacion de un producto en particular
(concentrador- recuperador).




MODELOS C&G

MODELO DRY MODELO V-NT
100-1500 L/dia 100-24000 L/dia
HASTA SECO DESCARGA AUTOMATICA




Campos de aplicacion
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ARTES GRAFICAS

con t ro I PO - Cualquier liquido en
base agua procedente

de los diferentes
procesos de artes
graficas se considera
residuo contaminante.

C&G IBERICA esta
representada en este
sector por la firma
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TRATAMIENTO DE RESIDUOS

por evaporacion al vacio
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DIARIO ABC
(Rotativas offset)

REVELADOR DE PLANCHAS EVAPORACION
AGUAS DE LIMPIEZA DE PLANCHAS
CTP
AGUAS DE MOJADO SIN ALCOHOL

O
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1000L

PURGA DE LODOS

|

OXIDADOR
C&G
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RECUPERACION EN PROCESO

OXIDACION




RESULTADOS DIARIO ABC

Elevada concentracion de la mezcla. Concentramos
manteniendo el rendimiento mas de 12 veces.

Un rendimiento continuo de la instalacion 1500 1/dia.

Cada 1000 Kg. de residuo tratado generan 70 Kg.
aprox. de lodos para gestionar.

Ahorro economico del 85% que permite amortizar la
instalacion en poco mas de 1 ano.

Recuperamos mas del 95% de agua para proceso, con
una conductividad <300 S y una DQO de 600-700




GRAFICAS SALAET
(Flexografia)

Instalacion realizada: evaporador dry 150

Rendimiento medio de la instalacion 120-100
1/dia.

Concentramos las aguas con restos de tinta
mas de 8 veces en volumen.

No necesitamos mas instalacion que el
evaporador, ya que las aguas se reaprovechan
con una condiciones de: DQO 2000 ppm
(aprox.) y conductividad inferior a 250 S.




Planta de depuracion CIDEYEG
(Offset plano carton)
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AGUAS CON RESTOS DE BARNIZ

AGLIAS RESTOS DE DE COLA ¥
AGUAS DE LIMPIEZA DE PLANCHAS
PURGA DE LODOS — il

DECANTACION ‘

10001
GESTION

EVAPORACION AGUA PARA
REUTILIZAR

OXIDADOR
CaG

INJECTOR

OXIDACION




RESULTADOS CIDEYEG

Instalacion realizada: evaporador dry 350

Un rendimiento de 400 1/ dia que va
disminuyendo en proporcion a la concentracion
del residuo.

Cada 1000 Kg. de residuo tratado generan 30
Kg. aprox. de lodos para gestionar.

Ahorro economico del 80% que permite
amortizar la instalacion en poco mas de 1 ano.

Recuperamos mas del agua 95% para sanitarios,
con una conductividad <300 Sy una DQO
entre 600 y 800 ppm.




GRAFICAS VERNETTA
(Offset plano papel)
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RESULTADOS GRAFICAS
VERNETTA

Concentracion de la mezcla entre 8-10 veces.
Produccion constante de la maquina de 150 I/dia.
El destilado se separa en una instalacion anexa para

recuperar el disolvente depurado. Este se puede
reutilizar una vez mezclado con disolvente nuevo.

El agua evaporada pasa a un deposito de oxidacion vy
llegamos hasta estos parametros: DQO< 1500 ppm,
conductividad <300 S, agua cristalina.




TANTO C&G IBERICA COMO
AIDO OS AGRADECEMOS LA
ASISTENCIA Y ATENCION
PRESTADA

MUCHAS GRACIAS




